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| - Apresentacao

O macarico MCS - 1500foi projetado para cortes pesados siderurgicdg) gé sucata e fundicdes.

O macarico utiliza bicos de corte do tipo misturgina, conhecidos como bicos de trés sedes. Os
gases de aquecimento, misturam-se no bico neidnte cada canal, bem proximo aos orificios de
saida.

MCS - 1500tém como principais aplicacdes o corte de lingdiks;os fundidos, pecas de aco de

grandes dimensoes, substituindo com vantagem eskngédo ambiental as lancas de oxigénio.

Ideal para o corte de canais de fundicdo, “cabedm$ihgotes, pescocos de cilindros e “blooms”.
O MCS - 1500pode ser usado com gas natural, GLP ou acetilastatdo para isso selecionar o
bico adequado.

No MCS - 1500 a cabeca foi deslocada da linha de centro do moagaff-center head) de forma a
permitir ao operador alargar o canal de sangrigplssmente girando o macarico em torno do seu
eixo. Esta operacdo possibilita a penetracdo doamcacno interior da peca, o que facilita o
aprofundamento do corte.

O peso dMCS - 1500¢ de 3,1 kg (excluindo o bico) e o seu compriméotial € de 1500 mm.
O macarico foi projetado para corte manual a 180°.

Il - Seguranca

MCS - 1500 € bastante seguro se operado adequadamente.ui Bomsde resisténcia ao
retrocesso de chama, o que o distingue dos demxiaisr@ges no mercado.

Entretanto o operador deve sempre ter em mentguinse:
1- Evitar o contato do macarico com graxa, ouSt®qualquer natureza.

2-Instalar valvulas unidirecionais, nas conexdegmteada dos gases do pré-aquecimento a fim de
evitar eventual um fluxo reverso de um gas nas oergs e redes de suprimento.

3- Examinar periodicamente as sedes de vedacdoagarico, bico e conexdes no sentido de
verificar vazamentos de gases. Nao use um magagiatgum vazamento estiver presente.

4 -Nunca acender o macarico com fésforo ou isqueiro dermg.

MCS - 1500 possui chamas de aquecimento de grande inteesmiael quando acesas de
forma inadequada podem produzir queimaduras nas méo operador. Use sempre um
acendedor proprio.



Il — Instalacao

Ligar o MCS - 1500 ao sistema de suprimento de gases conforme giisaa seguir:

Utilizar reguladores, valvulas, mangueiras e tupigs dimensionadas adequadamente de forma a
garantir o fluxo dos gases.

Combustivel acetileno

O dimensionamento da centralametilenodeve ser verificado em funcédo da demanda exiseedée
taxa maxima de retirada de acetileno de cada dilifid)/h) conforme se segue:

Periodo curto- Picos de consumo (20 minutos apomagiderar: 1,1 kg/h por cilindro ¢/ cap. 8 kg
9,9 kg/h por cesta c/ cap. 72 kg

Turno de 8 horas consumo normal (sem picos) corsside 0,55 kg/h por cil. ¢/ cap. 8 kg

3,30 kg/h por cesta c/ cap. 72 kg
Concluséao: O MCS 1500equer uma central de acetileno com 3 cestas cadkg d2 acetileno cada
Combustivel GLP

No caso de demanda superior a capacidade de vagiwizda central de GLP, ocorrera um
congelamento da superficie externa dos cilindregedgas e uma consequiente reducéo do volume do
GLP vaporizado.

Valores médios da taxa de vaporizacdo dos cilindeoSLP para as diversas regides do Brasil.
Cilindro P-13 0,6 kg/h

Cilindro P-45 1,0 kg/h
Cilindro P-90 2,0 kg/h
Cilindro P-190 3,5 kg/h
Concluséo:

O MCS - 1500requer uma bateria com 12 cilindros P-45 ou coritirideos P-90.

O MCS - 1500 possui trés conexdes de ligacbes de mangueitess ipo “B” para os gases de
aquecimento (uma esquerda para o combustivel a dugita para o oxigénio) e uma do tipo “C” -
mangueira de 1/2”- para o oxigénio de corte. MGS - 1500/60 (corte extra pesado) possui
conexao de oxigénio de corte do tipo “D” ou sp@a mangueira de 3/4”.

Selecionar um bico da sé88A - 501 ou 3SP - 501em bom estado, cuidando para que a sua
numeracao esteja de acordo com a espessura atseiaco

Apertar a porca de fixacdo do bico usando sempas dioaves fixas, uma de 1. %2” no sextavado da
porca de fixacdo e a outra de 1. 3/8” no encaigpr localizado no corpo dianteiro do macarico.



IV - Suprimento de Gase

OXIGENIO (\

COMBUSTIVEL p

v

1-VALVULADE FECHO
2 -REG. COMBUSTIVEL

3 - REG. OXIGENIO DE CORTE

4 - REG. OXIGENIO DE PRE-AQUECIMENTO

5 - VALV. SECA (DISPOSITIVO CON. RETROCESSO)
6 - VALV. ESFERA OXIGENIO DE CORTE 1/2"

7 - VALV. UNIDIRECIONAL

8 - VALV. UNIDIRECIONAL

9 - VALV. GLOBO 3/8”

10-VALV. GLOBO 3/8”

11-MACARICO MCS 1500



V - Operacéao

1 -Acender

Abrir a valvula de acetileno %2 volta ou % de adé o combustivel for GLP ou GNP.

Acender o magarico e abrir ligeiramente a valddaxigénio.
Abrir totalmente a valvula de acetileno e em segdvalvula de oxigénio até se obter a chama
neutra. Quando se tratar de GLP ou GNP abrimhetale a valvula do gas e em seguida a valvula de
oxigénio até se obter uma chama ligeiramente okgda

Aquecer a peca a ser cortada e abrir a valvulxigémio de corte.

2-Apagar
Fechar a valvula de combustivel e em seguidaaxidénio de aquecimento.
Fechar a valvula de oxigénio de corte.

VI — Manutencao e Reparo

O MCS - 1500requer pouca manutencao. Entretanto um corte@mrbastivel de qualidade requer
uma manutencéao regular do macarico.
Os seguintes itens devem ser periodicamente \aato&:
Verificar se as sédes dos bicos vedam perfeit@menmacarico.
Verificar se os bicos estao livres de escériatedes os seus orificios estdo desobstruidos.
Limpar a escoOria com escova de latdo e os orificaoa agulhas proprias. Esta operacdo
deve ser feita com cuidado a fim de se evitar edamdamento das bordas dos orificios de
saida dos gases.
O MCS - 1500 pode ser facilmente reparado, com a simples suigsid de tubos, vélvulas e
conexdes disponiveis no mercado.
As cabecas ddVCS-1500 e MCS-1500/60disponiveis sob encomenda, sdo submetidas a um
rigoroso controle dimensional, no sentido de se@i@onar um ajuste perfeito com os bicos da serie
3SA-501 e 3SP-501 (acetileno ou GLP respectivamente
Alertamos para a necessidade de um desengorduamesitpecas a serem substituidas, conforme
padrdes de limpeza para "servico em oxigénio”, @oné se segue:

Lave, Esfregue e Imersas partes em uma solucéo quente de carbonatalie(kide COs)
misturado na proporc¢ao 1 kg de carbonato parar@s lile agua.

Esfreguetotalmente as superficies das partes componentes.

Agite as pecas no banho de carbonato, pelo menos dd@anteutos.

ApOs a lavagem, enxagie bem as partes em agua limpa

Monte a valvula com engaxetamento proprio para uso egéaio (teflon, nylon e outros).

Esta lavagem podera ser feita de forma mais efaimado-se tri-cloretileno ou tetra-cloreto de
carbono, tomando-se o devido cuidado par evitaala¢do desses produtos quimicos.



VIl — PECAS DE REPOSICAO
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CABECOTE 180°.

PORCA DE FIXACAO.

TUBO INOX 5/8” OXIGENIO DE CORTE.

TUBO INOX 3/8” OXIGENIO E COMBUSTIVEL DE PRE-AQUEGIENTO.
ESPACADOR

ESPACADOR E FECHO DO PUNHO

TUBO INOX 1. %" PUNHO

CONEXAO OXIGENIO E COMBUSTIVEL DE PRE-AQUECIMENTO
9. CONEXAO DE SAIDA

10.VALVULA GLOBO 3/8”

11. CONEXAO DE ENTRADA

12.CONEXAO SAIDA %"

13.VALVULA ESFERA %"

14. CONEXAO ENTRADA VALVULA v»”

15.PORCA

16.NIPLE

ONoGR~WDNE



VIII - DADOS OPERACIONAIS

O macaricoMCS foi projetado para cortes pesados siderirgicoggée sucata e fundi¢cdes. O macarico utiliza bitosorte
do tipo mistura interna “nozzle mix” conhecidos ahicos de trés sedes. Os gases de aguecimentoranisse no bico no
interior de cada canal, bem proximo aos orificiesdida.

O MCS tem como principais aplicacdes o corte de lingatesblocos fundidos, o de emergérdalingotamento continuo, o
de pecas de ago de grandes dimens0fes, substitondeantagem e sem poluigdo ambiental as langagigénio.

Ideal para o corte de canais e massalotes de figgiidas, “cabecas” de lingotes, pescocos de comd “blooms”.

O MCS equipado com alimentador de p6 de ferro é usadogsamesmas aplica¢des no corte de Agos Inox, Atfs ligas e
N&o ferrosos em geral.

O MCS pode ser fornecido em comprimentos que variam 820la 3.500 mm e de acordo com a necessidade delizte
com cabegote 75° ou 180°.

O MCS pode ser usado com diversos gases combustiveigga@N2ropileno, GLP, acetileno e outros, bastaada igso
selecionar o bico mais adequado ao combustivelsem u

No MCS a cabeca do magarico foi deslocada da linha deccdatforma a permitir ao operador alargar o ceeadangria
simplesmente girando o macgarico em torno do seulengitudinal. Esta operacao possibilita a pergéivado macgarico no
interior da peca, o que favorece o aprofundameatoodte.

TORCH - BICOS SERIE 501 #30 #40 #50
CORTE

ESPESSURA DE CORTE (mm) (508,0 - 635,0 (63869,0) (889,0 - 1016,0)
OXIGENIO DE CORTE| Kgflcmq Sm3h| 2,0-3,0] 61,0-96,00 2,0-30 [ 98,0-1100 1,5-3,0 | 130,0-145,p
PRE-AQUECIMENTO P v P v P v P v
ACETILENO Kgflcm?| Kg/h 0,9 72 0,9 7.2 0,9 9,6
OXIGENIO Kgf/cm2| Sm3h 16 7,6 1,6 7,6 1,6 10,3
GLP Kgf/cmz?| Kg/h 1,0 9,1 1,0 91 1,0 12,2
OXIGENIO Kgf/cm2| Sm3h 1,7 14,5 1,7 14,5 1,7 19,3
PROPILENO Kgflcm? Kg/h 1,0 7,6 1,0 7,6 1,0 10,1
OXIGENIO Kgf/cm2| Sm3/h 17 11,6 1,7 11,6 1,7 14,9
GAS NATURAL Kgf/cm? [ Sm3/h 15 10,0 15 10,0 15 13,7
OXIGENIO Kgf/lcm? | Sm?h 3,0 15,1 3,0 15,1 3,0 20,6
ALTURA DO BICO (mm) 38 44 51
VELOCIDADE DE CORTE (Cm/min) 9 9 8
SANGRIA (mm) 16 18 19

Pressdes medidas nas entradas dos gases no macarico

Dados aproximados para o corte de aco de baixodeaarbono, varia¢cdes na liga do aco, na corp@agiimica do gas
combustivel e na pureza do oxigénio (99,5% mire)aath sensivelmente os resultados.

Oxigénio de corte - 90 a 140 I/min de oxigénio pown de espessura a ser cortada.

Oxigénio de pré-aquecimento: Com AcetilenaH) = 1,1 a 1,25 X Vazao de acetileno em volume.

Com GLP (@Hs) = 3,5a5,0 X Vazdo de GLP em volume.

Com GN (CH) = 1,5 a 2,5 X Vazédo de GN em volume.

Com Propileno (€He) = 2,6 a 4,5 X Vazéo de Propileno.



IX - TERMO DE GARANTIA

Torch Industria e Comercio de Solda e Corte Ltdarga ao comprador original do macgarico MCS
1500 que os mesmos estarao livres de defeitoddedado por um periodo de seis meses a partir da
data de aquisicdo desses equipamentos.

A ocorréncia de qualquer defeito de fabricacéoddemente comprovado, durante o periodo de
garantia, assegura ao comprador original a troanoerto do equipamento defeituoso, a critério da
Torch Industria e Comércio de Solda e Corte Ltdaiarge entrega do mesmo em nossa fabrica,
com frete pago e devidamente acompanhado de capiatd fiscal de aquisicéo.

Esse termo de garantia fica sem efeito caso osifmedpresentem indicios de concertos executados
por terceiros, uso inadequado ou abusivo, indide@smpactos externos, avarias aparentes nao
decorrentes da operacdo ou a ndo obediénciamasoe operacdo e recomendacdes contidas neste
manual que acompanha o produto.

A constante manutencao do macgarico MCS 1500 efeifgeentendimento do funcionamento desses
equipamentos sado fatores imprescindiveis para pe@gao consciente, econémica e segura.
Solicitamos que vocé leia com atencdo o materfalnmativo contido no presente manual e, caso
tenha alguma duavida ou necessite de maiores eso@mos, entre em contato com nosso Servigo
de Atendimento.

Torch Industria e Comercio de Solda e Corte Ltua Ras Pitangueiras,16 Quadra 02
Inod — MaricA— RJ. - CEP: 24910-000 -I: Z& 26365137 - Fax: 21 26365196
torch@torch.ind.br www.torch.ind.br




